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Fig. 9
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Fig. 16

Rohrserien und Druckkréfte zum Angleichen beim Schweien fiir
Rohre aus Polyethylen (PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD), DIN 8074 (1)

d=RohrauBendurchmesser (2)
s=Wanddicke (3)

SDR=Verhiltnis AuBendurchmesser/Wanddicke (Standard Dimension Ratio) (4) SDR=D/s

S=Rohrserie (5) S=(D/s-1)/2

F1=(D-s)-s- 3,14 - Ps) (6) Ps (HDPE) = 0,15 N/mm?

d s SDR S F1 d s SDR S F1 d s SDR S F1
mm mm N mm mm N mm mm N
40 1.8 26 12,5 32 110 2,7 41 20 136 200 49 41 20 450
40 19 22 10,5 34 110 3.4 33 16 171 200 6,2 33 16 566
40 19 21 10 34 110 4,2 26 12,5 209 200 77 26 12,5 698
40 23 176 83 41 110 50 22 10,5 247 200 91 22 10,5 818,
40 24 17 8 43 110 53 21 10 261 200 96 21 10 861
40 30 136 6,3 52 110 63 176 83 308 200 11,4 176 83 1.013
40 37 11 5 63 110 6,6 17 8 322 200 11,9 17 8  1.055
40 45 9 4 75 110 81 136 6,3 389 200 14,7 136 63 1.283
40 55 74 32 89 110 10,0 11 5 471 200 18,2 11 5 1.559
40 6,7 6 25 105 110 12,3 9 4 566 200 22,4 9 4  1.874
50 1.8 33 16 41 110 151 74 3.2 675 200 274 74 32 2228
50 20 26 12,5 45 110 18,3 6 25 791 200 332 6 25 2609
50 23 22 10,5 52 125 3.1 41 20 178 225 55 41 20 569
50 24 21 10 54 125 3,9 33 16 223 225 6,9 33 16 709
50 29 176 83 64 1256 4.8 26 12,5 272 225 86 26 12,56 877,
50 30 17 8 66 125 57 22 10,5 320 225 10,3 22 10,5 1.042
50 3,7 13,6 63 81 125 6,0 21 10 336 225 10,8 21 10  1.090
50 46 11 5 98 125 71 176 83 394 225 128 176 83 1.280
50 56 9 4 117 125 7.4 17 8 410 225 134 17 8 1.336
50 69 74 32 140 125 92 136 63 502 225 16,6 136 6,3 1.630
50 83 6 25 163 125 11,4 11 5 610 225 20,5 1 5 1.975
63 1.8 41 20 52 125 14,0 9 4 732 225 252 9 4 2372
63 20 33 16 57 125 171 74 3.2 869 225 308 74 32 2818
63 25 26 12,5 71 125 20,8 6 25 1.021 225 374 6 25 3.306
63 29 22 10,5 82 140 3,5 41 20 225 250 6,2 41 20 712
63 30 21 10 85 140 4,3 33 16 275 250 7.7 33 16 879
63 36 176 83 101 140 54 26 125 342 250 9,6 26 12,5 1.087
63 38 17 8 106 140 6,4 22 10,5 403 250 11,4 22 10,5 1.282
63 47 136 63 129 140 6,7 21 10 421 250 11,9 21 10 1.335
63 58 11 5 156 140 80 176 83 498 250 142 176 83 1.578
63 7.1 9 4 187 140 83 17 8 515 250 14,8 17 8 1.640
63 86 74 32 220 140 10,3 136 6,3 629 250 184 136 6,3 2.008
63 10,56 6 25 260 140 12,7 11 5 762 250 22,7 1 5 243
7% 19 41 20 65 140 15,7 9 4 919 250 27,9 9 4 2920
7% 23 33 16 79 140 192 74 32 1.093 250 342 74 32 3.477
7% 29 26 12,5 99 140 23,3 6 25 1.281 250 41,6 6 25 4.085
7% 35 22 10,5 118 160 4,0 41 20 294 280 6,9 41 20 888
75 36 21 10 121 160 4,9 33 16 358 280 86 33 16  1.100
75 43 176 83 143 160 6,2 26 12,5 449 280 10,7 26 12,5 1.358
75 45 17 8 149 160 7,3 22 10,5 525 280 12,8 22 10,5 1.611
75 56 136 63 183 160 7.7 21 10 553 280 134 21 10 1.683
75 68 11 5 219 160 9,1 176 83 647 280 159 176 83 1.978
75 84 9 4 264 160 9,5 17 8 674 280 16,6 17 8 2.060
75 103 74 32 314 160 11,8 136 6,3 824 280 206 136 63 2518
75 12,5 6 25 368 160 14,6 11 5 1.000 280 254 11 5 3.047
90 22 41 20 91 160 17,9 9 4  1.198 280 31,3 9 4  3.668
90 28 33 16 115 160 249 74 32 1.585 280 383 74 32 4.361
90 35 26 12,5 143 160 26,6 6 25 1672 280 46,5 6 25 5116
90 4.1 22 10,5 166 180 4,4 41 20 364 315 7,7 41 20 1.115
90 43 21 10 174 180 55 33 16 452 315 97 33 16 1.395
9 51 176 83 204 180 6,9 26 12,5 563 315 121 26 12,5 1.727
90 54 17 8 215 180 8,2 22 10,5 664 315 14,4 22 10,5 2.039
90 6,7 136 63 263 180 8,6 21 10 694 315 15,0 21 10  2.120
90 872 11 5 316 180 10,2 176 873 816 315 17,9 176 83 2.506
90 10,1 9 4 380 180 10,7 17 8 853 315 18,7 17 8 26M
90 123 74 32 450 180 13,3 136 6,3 1.045 315 232 136 63 3.190
90 15,0 6 25 530 180 16,4 11 5 1.264 315 286 11 5 3.859
180 20,1 9 4 1514 315 35,2 9 4 4.640
180 246 74 32 1.801 315 431 74 32 5521

180 29,9 6 25 2115 315 52,3 6 25 6.473
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Prevod originalnega navodila za uporabo

Fig.1-4 Fig. 6
1 Jeklen plocevinast zaboj/ (1) Priprava
transportni zaboj za vstavke (2) Cev
cevi in vpenjalne nastavke. (3) Grelec
2 Precepljen zati¢ (razcepka) v (4) Cev
transportnem poloZzaju stroja (5) Segrevanje
3 Ogrodje iz cevi (6) Koncano varjenje
4 Vpenjalna vilic v delovnem (7) Vajenje z grelcem (prinzip)

polozZaju stroja
Grelec-naprava za varjenje
Elektri€ni skobeljnik
Pritisna rocica

5 9
6 ) Zunanji premer cevi
7 )
8 Predal
9
10

Sirina Spranje

Fig. 8
Sponka (1) Tlak
Ojnica (2) Tlak pri prilagajanju

1 Bajgnetnl zapah (3) Cas prilagajanja

12 Rotica zapaha (4) Tlak pri segrevanju

13 Imbus vijak (5) Cas segrevanja

14 Podporna noga (6) Cas preurejanja

15 Vozno ogrodje (7) Tlak pri varjenju

16 Rocaj (8) Potrebni-gas-za-tlaéno spajanje

17 Drzalo (9) Cas ohlajanja

18 Rocaj , (10) Skupni &as spajanja

19 Vpenjalna priprava (1) Cas

20 Rocaj s stikalom

21 Pomi¢ne sani Fig. 9in 16

22 Zaporni, blokirni vzvod (1) Serije cevi in tlacnih sil za

23 Vti¢nica prilagoditev pri varjenju cevi iz

24 Rdeca kontrolna lu¢ omrezja

25 Zelena kontrolna lu¢ temperature  (2)
26 Gumb za nastavljanje temperature (3)
27 Vpenjalni nastavek 4)
28 Imbus vijak

29 Cevni nastavek (
30 Cevni podpornik (
31 Rocaj blokirnega vijaka
32 Potezni gumb

33 Vpenjalni vijak (
34 Vpenjalna matica (
35 Vpenjalni ekscenter

36 Vpenjalna rocica

37 Tabela pritisne sile

38 Kazalec @)
39  Blokirni gumb

40 Pokrov motorja

41 Zascitni pokrov, $€itnik E
Fig.5 (
(1) Temperatura grelca (
2) Zgornja meja

3) Spodnja meja

4) Debelina stene cevi

polietilena

Zunanji premer cev d

Debelina stene s

Razmerje zunanji premer/debelina
stene SDR

5) Serijacevi S

6) TlacnasilavN

9. 14

) Nazivna debelina stene do mm

) Prilagajanje viina nabrekline po
kon¢anem prilagajanju
(najman3a vrednost)
(prilagajanje pod 0,15 N/mm?)
Segrevanije ¢as segrevanja 210 x
debelina stene

(segrevanije < 0,02 N/mm?)

) Preurejanje maksimalni ¢as

) Varjenje

) Cas do nazivnega tlaka

) Cas ohlajanja pod tiakom
p=0,15 N/mm? £ 0,01

min (najmans$a vrednost)

Splosna varnostna navodila

Preberite si vsa varnostna navodila in napotke. NeupoStevanje varnostnih navodil
in napotkov lahko povzroci elektricni udar, pozar in/ali tezke poskodbe.

Shranite vsa varnostna navodila in napotke za prihodnost.

Izraz ,elektricno orodje”, ki se pojavija v varnostnih navodilih, se nanasa na elektricno
orodje, ki ga napaja elektrika iz omreZja (z omreznim kablom).

1) Varnost na delovhem mestu

a) Poskrbite za to, da bo delovno mesto ¢isto in dobro osvetjeno. Nered in
neosvetljena delovna obmocja lahko privedejo do nesrec.

b) Z merilnim elektriénim orodjem ne smete delati v okolju, kjer je nevarnost
eksplozije in kjer se nahajajo gorljive teko€ine, plini ali prah. Elektricno orodje
povzroci iskrenje, ki lahko vname prah ali hlape.

c) Poskrbite za to, da se med uporabo elektricnega orodja druge osebe in
otroci ne bodo nahajali v blizini. Pri odvracanju pozornosti lahko izgubite
kontrolo nad napravo.

2) Elektriéna varnost

a) Prikljucni vti¢ elektricnega orodja mora ustrezati vticnici. Vtica ne smete v
nobenem primeru spremeniti. Ne uporabljajte adapterskega vtica skupaj z
ozemljenimi elektricnimi orodji. Nespremenjeni vti¢ in primerne vtiCnice zmanj$ajo
tveganje elektricnega udara.

b) Izognite se stiku telesa z ozemljenimi povrSinami kot npr. cevi, grelcev,
stedilnikov in hladilnikov. Ce je vase telo ozemljeno, obstaja povedano tveganje
elektricnega udara.

c) Ne dovolite, da bi bilo elektricno orodje izpostavljeno dezju ali mokroti.
Vidor vode v elektricno orodje poveca tveganje elektricnega udara.

d) Ne uporabljajte prikljuénega kabla v druge namene, npr. za noSenje

elektricnega orodja, obesanje ali za poteg vti¢a iz vtinice. Prikljucni
kabelzavarujte pred vro¢ino, oljem, ostrimi robovi ali premikajo¢imi se deli
naprave. Poskodovani ali zamotani kabli povecajo tveganje elektricnega udara.

e) Ce uporabljate elektriCno orodje na prostem, uporabljajte samo podalj$evalni
kabel, ki je primeren za uporabo na prostem. Uporaba podaljSevalnega kabla,
ki je primeren za uporabo na prostem, zmanj$a tveganje elektricnega udara.

f) Ce se ne morete izogniti uporabi elektri¢nega orodja v vlaznem okolju,
uporabite stikalo za zascito pred jalovim tokom. Uporaba stikala za za$cito
pred jalovim tokom zmanjsa tveganje elektricnega udara.

3) Varnost oseb

a) Bodite pozorni, pazite na to, kar delajte in razumno delajte z elektri¢nim
orodjem. Ne uporabljajte elektricnega orodja, ko ste utrujeni ali pod vplivom
drog, alkohola ali zdravil. Le trenutek nepazljivosti pri uporabi elektricnega
orodja lahko vodi do resnih poskodb.

b) Nosite osebno zas¢itno opremo in vselej zaséitna oc¢ala. NoSenje osebne
za$cCitne opreme, kot npr. maske za za$cito proti prahu, nezdrsljivih za¢itnih
Cevijev ali za$cCite sluha, glede na vrsto in uporabo elektricnega orodja, zmanj$a
tveganje poSkodb.

c) Preprecite nenamerni zagon. Prepricajte se, da je elektri¢no orodije izkljuéeno,
preden ga prikljucite na oskrbovanje z elektri¢no energijo, ga privzdignete
ali nosite. V primeru, da imate pri nosenju elektricnega orodja prst na stikalu ali
¢e napravo prikljucite na oskrbovanje s tokom, ko je Ze priklju¢eno, lahko to vodi
do nesrec.

d) Preden vklopite elektricno orodje, odstranite vstavna orodja ali vijacni klju¢.
Orodje ali kljuc, ki se nahaja v vrtecem se delu naprave, lahko vodi do resnih
poSkodb.

e) Preprecite neobic¢ajno drzo telesa. Poskrbite za varno stojisc¢e in vedno
drzite ravnotezje. Tako lahko v nepri¢akovanih situacijah elektri¢no orodje bolje
kontrolirate.

f) Nosite primerno obleko. Ne nosite Sirokih oblacil ali nakita. Poskrbite za to,
da bodo lasje, oblacila in rokavice vstran od premikajocih se delov. Ohlapna
oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko zajamejo s strani premikajocih se delov.

4) Uporaba in ravnanje z elektri¢nim orodjem

a) Ne preobremenjujte naprave. Za svoje delo uporabite elektriéno orodje, ki
je za to primerno. S primernim elektricnim orodjem lahko v bolje in varneje
delate v navedenem obmocju zmogljivosti.

b) Ne uporabljajte elektricnega orodja z okvarjenim stikalom. Elektricnega
orodja, ki ga ni mozno vec vklopiti ali izklopiti je nevarno in se mora popraviti.

c) Pred nastavitvijo naprave, zamenjavo delov pribora ali preden odlozite
napravo, morate potegniti vti¢ iz vtiCnice. Ta previdnostni ukrep onemogoca
nenameren zagon elektricnega orodja.

d) Elektricna orodja, ki niso v uporabi, morate hraniti izven dosega otrok. Ne
dovolite, da napravo uporabljale osebe, ki se z njo niso seznanile ali ki niso
prebrale tega navodila. Elektricna orodja so nevarna, e jih uporabljajo neizkusene
osebe.

e) Skrbno negujte elektricno orodje. Kontrolirajte, ali premikajoci se deli
naprave brezhibno delujejo in niso zataknjeni, ali so deli zlomljeni ali
poskodovani tako, da bi to okrnilo funkcijo elektriénega orodja. Poskrbite
za to, da se bodo poskodovani deli pred uporabo orodja popravili. Veliko
nesrec se zgodi, ker so elektricna orodja slabo vzdrzevana.

f) Elektricno orodje, pribor, vstavna orodja itd. uporablajte v skladu s temi
navodili. Pri tem upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki se izvaja.
Uporaba elektricnih orodjih v druge namene, kot so predvidene, lahko vodi do
nevarnih situacij.

g) Poskrbite za to, da bodo rocaji suhi, €isti in brez olja ali masti. Zdrsljivi rocaji
preprecijo varno rokovanje in kontrolo elektricnega orodja v nepricakovanih
situacijah.

5) Servis

a) Poskrbite za to, da se bo elektricno orodje popravilo samo s strani stro-
kovnega osebja in z originalnimi nadomestnimi deli. S fem zagotovite
ohranitev varnosti vaSe naprave.

Varnostna navodila za
stroje za socelno varjenje z grelnim elementom

Preberite si vsa varnostna navodila in napotke. Neupostevanje varnostnih navodil
in napotkov lahko povzroCi elektricni udar, poZar in/ali tezke poSkodbe.

Shranite vsa varnostna navodila in napotke za prihodnost.

e Stroja ne smete uporabljati, Ce je poSkodovan. Obstaja nevarnost nesrece.

e Ko je naprava za socelno varjenje z grelnim elementom (5) priklju¢ena na
vtiénico, se je smete dotakniti le na ro¢aju (16) oziroma na rocaju (18). Grelni
element ter kovinski deli med grelnim elementom in ro¢ajem iz umetne mase
dosegajo delovne temperature do 300°C. Dotik teh delov povzrodi tezke opekline.

e Pustite, da se naprava za socelno varjenje z grelnim elementom (5) po
izvleku iz vti€nice dalj ¢asa ohlajuje, preden se boste dotaknili kovinskih
delov. Ce se vrodih delov dotaknete med procesom ohlajevanja, lahko to povzrodi
teZke opekline. Naprava za socelno varjenje z grelnim elementom po izvieku iz
vticnice potrebuje dalj Casa za ohlajevanje.

e Pri varjenju z rokami pazite na dovolj veliko razdaljo med konci cevi in
napravo za socelno varjenje z grelnim elementom (5) ali uporabite primerne
zascitne rokavice. Cevi, kijih varite, fazonski kosi in grelni element se pri varjenju
segrejejo do vrocega in lahko povzrocijo tezke opekline. Zvar ostane tudi po
koncu varjenja dlje ¢asa zelo vro¢.
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e Zascitite tretje osebe pred vro¢o napravo za socelno varjenje z grelnim
elementom (5) ter pred vro€imi zvari. Pri dotiku vrocih delov pride do tezkih
opeklin.

o Ne pospesujte postopka ohlajevanja naprave za socelno varjenje z grelnim
elementom (5) s potopom v teko€ino. Obstaja nevarnost poskodb zaradi
elektricnega urada in/ali nenadnega izbrizganja tekocine. Poleg tega se grelni
element poSkoduje.

e Polozite napravo za socelno varjenje z grelnim elementom (5) samo v drzalo
za delovno mizo (pribor) ali na ognjeodporno odlagali$¢e, €e uporabljate
napravo za socelno varjenje z grelnim elementom kot roéno napravo. Ce
odloZite napravo za socelno varjenje z grelnim elementom na odlagalisce, ki
nima ognjeodpornih lastnosti in/ali v blizino gorljivega materiala, lahko poSkodu-
jete odlagalisce in/ali lahko povzrocite poZar.

e Poskrbite za to, da bo naprava za socelno varjenje z grelnim elementom
(5) oddaljena od gorljivih materialov. Lahko nastane poZar.

e Poskrbite za to, da bo prikljuéni vodnik oddaljen od vroce naprave za
socelno varjenje z grelnim elementom (5). Obstaja nevarnost poskodb zaradi
elektricnega udara.

o Ne posegajte v krozeci noz elektriénega skobeljnika (6). Obstaja nevarnost
poskodbe.

e Ne preobremenijujte elektricnega skobeljnika (6) zaradi premoc¢nega poti-
skanja naprej. To povzroci poskodovanje elektricnega skobeljnika.

e Elektri¢no orodje smete prikljuéiti samo na vti€nico z delujo€im za$¢itnim
kontaktom.

o Uporabljajte izkljuéno dovoljene in ustrezno oznacene podaljSevalne vodnike
z zadostnim premerom. Uporabljajte podaljSke do dolzine 10 m s premerom
vodnika 1,5 mm? od 10—30 m s premerom vodnika 2,5 mm?2

e Redno kontrolirajte prikljuéne vodnike elektricnega orodja in podalj$ke
glede na poskodbe. Poskrbite za to, da se bodo poskodovani deli popravili s
strani kvalificiranih strokovnjakov ali v pooblasceni servisni delavnici REMS.

~OQD I

e Elektricno orodje prepustite izkljuéno iz§olanemu osebju. Mladostniki smejo
elektricno uporabljati samo, ¢e so stari nad 16 let in je to potrebno za dosego
njihovega izobraZevalnega cilja ter so pod nadzorstvom strokovnjaka.

Otroci in osebe, ki zaradi svojih zmanjsanih psihicnih, senzoriénih ali umskih
sposobnosti ali osebe, ki zaradi pomanjkljivih izkusenj in znanj niso sposobne
varno uporabljati elektricnega orodja, tega elektricnega orodja ne smejo
uporabljati brez nadzora ali uvajanja s strani odgovorne osebe. V nasprotnem
primeru obstaja nevarnost napacne uporabe in poskodb.

Razlaga simbolov

Nevarnost s srednjo stopnjo tveganja, ki lahko pri neupostevanju
povzroci smrt ali tezke (nepopravljive) poskodbe.

A\ POZOR Nevarnost z nizko stopnjo tveganja, ki lahko pri neupostevanju
povzro¢i zmerne poskodbe (popravljive).

OBVESTILO Materialna $koda, ni varnostno navodilo! Brez nevarnosti
poskodb.

Pred zagonom preberite navodilo za obratovanje
Elektricno orodje ustreza zas¢ithemu razredu |
Okolju prijazna odstranitev odpadkov

Izjava o skladnosti CE

1. Tehniéni podatki

Namenska uporaba

REMS stroj za so€elno varjenje z grelnim elementom SSM, se namensko uporablja za varjenje cevi iz umetne mase in fazonskih kosov iz PB, PE, PP in PVDF.
Vse druge uporabe od zgoraj navedenih niso v skladu z namembnostjo in zaradi tega niso dovoljene.

1.1. Obseg dobave

REMS SSM 160 RS: stroj za socelno varjenje z grelnim elementom, naprava za soCelno varjenje z grelnim elementom, za$¢itni pokrov za ogrevalni element, elektricna
skobeljna naprava, 2 vpenjali z po 2 vpenjalnima vstavkoma @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135, 140, 160 mm. 2 nastavka za cevi @ 160
mm z vstavki za cevi @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135, 140 mm. Delovni klju¢. Jeklen plo¢evinost zaboj, cevasto ogrodje, navodilo za

obratovanje.

REMS SSM 160 KS: stroj za soelno varjenje z grelnim elementom, naprava za so¢elno varjenje z grelnim elementom, za$€itni pokrov za ogrevalni element, elektri¢na
skobeljna naprava, 2 vpenjali z po 2 vpenjalnima vstavkoma @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135, 140, 160 mm. 2 nastavka za cevi @ 160
mm z vstavki za cevi @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135, 140 mm. Delovni klju¢, podnoZje iz jeklene ploCevine z vgrajenim predalom, zaprt

podstavek iz jeklene ploevine, navodilo za obratovanje.

REMS SSM 250 KS: stroj za soCelno varjenje z grelnim elementom, naprava za so€elno varjenje z grelnim elementom, elektri¢na skobeljna naprava, hitrovpenjalna
naprava z po 2 vpenjalnimi eljustmi in po 2 vpenjalnima vstavkoma @ 75, 90,110, 125, 160, 200 mm. 2 nastavka za cevi z vstavki za cevi
@75, 90, 110, 125, 160, 200, 250 mm. Podnozje iz jeklene ploCevine z vgrajenim predalom, delovni klju¢, zaprt podstavek iz jeklene ploCevine,

navodilo za obratovanje.

REMS SSM 315 RF: stroj za so¢elno varjenje z grelnim elementom, naprava za so¢elno varjenje z grelnim elementom, elektriéna skobeljna naprava, hitrovpenjalna
naprava z po 2 vpenjalnimi ¢eljustmi in po 2 vpenjalnima vstavkoma @ 90, 110, 125, 160, 200, 250 mm. 2 nastavka za cevi z vstavki za cevi
@ 90, 110, 125, 160, 200, 250 mm. PodnozZje iz jeklene plocevine z vgrajenim predalom, delovni klju¢, zaprt podstavek iz jeklene ploGevine,

navodilo za obratovanje.

1.2. Stevilke izdelkov SSM 160 RS SSM 160 KS SSM 250 KS SSM 315 RF

Stroj za topo varjenje z grelcem

in grelno napravo za topo varjenje tipa EE
(nastavljiva temperatura, elektronska regulacija)
Stroj za topo varjenje z grelcem

in grelno napravo za topo varjenje tipa EE
(nastavljiva temperatura, elektronska regulacija)

Z vpenijalniki za kose komade 252026
Grelec naprava za topo varjenje tipa EE

(nastavljiva temperatura, elektronska regulacija) 250220
Stojalo za odlaganje MSG, SSG 110-180 250040
Stojalo za odlaganje SSG 280

Drzalo za delovno mizo MSG, SSG 110-180 250041
DrZalo za delovno mizo SSG 280

Zastitna vreCka 250243
Noz za skobeljnik 252103
Vpenjalna priprava desna 252500
Vpenjalna priprava leva 252501
Vpenjalni nastavek Dm 40 252502
Vpenjalni nastavek Dm 50 252503
Vpenjalni nastavek Dm 56 252504
Vpenjalni nastavek Dm 63 252505
Vpenjalni nastavek Dm 75 252506
Vpenjalni nastavek Dm 90 252507
Vpenjalni nastavek Dm 110 252508
Vpenjalni nastavek Dm 125 252509
Vpenjalni nastavek Dm 135 252510

255020
252046 254025
250220 250330 250420
250040
250340
250041
250341
250243 250343
252103 254103 255103
252500 254300 255300
252501 254310 255310
252502
252503
252504
252505
252506 254320
252507 254321 255320
252508 254322 255321
252509 254323 255322
252510
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SSM 160 RS SSM 160 KS SSM 250 KS SSM 315 RF
Vpenjalni nastavek Dm 140 252511 252511 254324 255323
Vpenjalni nastavek Dm 160 252512 252512 254325 255324
Vpenjalni nastavek Dm 180 254326 255325
Vpenjalni nastavek Dm 200 254327 255326
Vpenjalni nastavek Dm 225 254328 255327
Vpenjalni nastavek Dm 250 255328
Vpenjalni nastavek Dm 280 255329
Cevno drzalo desno/levo 252350 252350 254350 255350
Cevni nastavek Dm 40 252370 252370
Cevni nastavek Dm 50 252371 252371
Cevni nastavek Dm 56 252372 252372
Cevni nastavek Dm 63 252373 252373
Cevni nastavek Dm 75 252374 252374 254370
Cevni nastavek Dm 90 252375 252375 254371 254371
Cevni nastavek Dm 110 252376 252376 254372 254372
Cevni nastavek Dm 125 252377 252377 254373 254373
Cevni nastavek Dm 135 252515 252515 -
Cevni nastavek Dm 140 252378 252378 254374 254374
Cevni nastavek Dm 160 254375 254375
Cevni nastavek Dm 180 254376 254376
Cevni nastavek Dm 200 254377 254377
Cevni nastavek Dm 225 254378 254378
Cevni nastavek Dm 250 254379 254379
Cevni nastavek Dm 280 255379
Rezilec cevi REMS RAS P 10-40 290050 Skarje za cevi REMS ROS P 35 291200
Rezilec cevi REMS RAS P 10-63 290000 Skarje za cevi REMS ROS P 35 A 291220
Rezilec cevi REMS RAS P 50-110 290100 Skarje za cevi REMS ROS P 42 PS 291000
Rezilec cevi REMS RAS P 110-160 290200 Skarje za cevi REMS ROS P 42 291250
Posnemalec robov REMS RAG P 16-110 292110 Skarje za cevi REMS ROS P 63 P 291270
Posnemalec robov REMS RAG P 32-250 292210 Skarje za cevi REMS ROS P 75 291100
REMS CleanM 140119 Podpora za cevi REMS Herkules 3B 120100
1.3. Delovno obmocje
Premer cevi 40-160 mm 40-160 mm 75-250 mm 90-315 mm

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

Vsi plastiéni materiali

za sanitarne instalacije, odto¢ne cevi in sanaijo kaminow, katere je mozno variti pri temperaturah od 180-290°C.

Elektri¢ni podatki

Nazivna napetost (napetost omrezja) 230V

Nazivna mo¢, odjem 1700 W

Grelec-varilni aparat 1200 W

Elektricni skobeljnik 500 W

Nazivna frekvenca 50-60 Hz

Kategorija zaSCite |

Dimenzije

Transport dolZina 665 mm
Sirina 520 mm
viSina 820 mm

Uporaba dolzina 665 mm
Sirina 610 mm
viSina 1210 mm

Teza

Stroj 47,7 kg

Vpenjalni in cevni nastavki 17,2 kg

Podatki o hrupu

Emisija hrupa na delovnem mestu 85dB (A)

Vibracije

Ponderirna efektivna vrednost pospesitve 2,5 m/s?

230V 230V 230V
1700 W 1800 W 2800 W
1200 W 1300 W 2300 W
500 W 500 W 500 W
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
| | |

835 mm 800 mm 1230 mm
565 mm 520 mm 680 mm
760 mm 760 mm 1030 mm
1055 mm 1350 mm 1230 mm
925 mm 800 mm 1220 mm
1310 mm 1450 mm 1500 mm
98,5 kg 134,0 kg 158,0 kg
12,0 kg 28,0 kg 51,0 kg
85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

Navedena vrednost vibracij je mjerena v skladu z normiranim postopkom testiranja in se jo lahko uporabi za primerjavo z neko drugo napravo. Prav tako se lahko

uporabi za zacetno oceno izpostavljenosti vibracijam.
A\ POZOR

Vrrednost vibracij se lahko pri uporabi naprave razlikuje od navedene vrednosti odvisno od vrste in nacina dela oz. uporabe naprave. Odvisno od pogojev dela (npr.
delo z prekinitvami) se lahko ugotovijo varnostno za$¢itni ukrepi za osebo katera opravlja delo z napravo.

Pred uporabo

. Transport in postavitev stroja

REMS SSM 160 RS

Stroj se dobavi in transportira oziroma postavi tako, kot je prikazano na sliki
Fig. 2. Vpenjalne in cevne nastavke ter delovni klju¢ se prevaza oz. hrani v
plo€evinastem kov¢cku (1). Jekleni kovEek se lahko obesi na cevno stojalo. Stroj
se s pomocjo 4 vpenjalnih vilic (4) zateguje na cevno stojalo. Pri prevozu se
mora odstraniti zaS€itni pokrov/3€itnik (41) grelca (5). Stroj se lahko pritrdi tudi
na delovno mizo.

Za za$¢ito ogrevalnega elementa pri transportu uporabite zas¢itno prekrivalo
iz umetne mase (pribor). Zas¢itno prekrivalo morate obvezno sneti pred segre-
vanjem grelnega elementa, oz. natakniti Sele po ohladitvi grelnega elementa,
saj bi se prekrivalo v nasprotnem primeru unicilo in naprava poSkodovala.

REMS SSM 160 KS in REMS SSM 250 KS

Stroj se dobavi in transportira oziroma postavi tako, kot je prikazano na sliki
Fig. 3. Vpenjalne in cevne nastavke ter delovni klju¢ se prevaza oz. hrani v
predalu (8), ki je vgrajen v ploCevinasti podstavek. Za postavitev stroja je
potrebno odpeti 4 sponke (9) na spodniji strani transportnega zaboja. Transportni
zaboj se privzdigne in postavi na tla tako, da se sponke nahajajo pri tleh. Stroj
se sedaj namesti na transportni zaboj.

A\ POZOR

Pri tem je treba paziti, da predal (8) ne izpade iz lezi§¢€a. Stroj se mora dobro
ujemati v pravokotno vdolbino na vrhu zaboja. Za transport opravimo postopek
v nasprotnem zaporedju. Stroj lahko pritrdimo tudi na delovno mizo.

Za za$c¢ito ogrevalnega elementa pri transportu uporabite zas¢itno prekrivalo
iz umetne mase (pribor). Za¢itno prekrivalo morate obvezno sneti pred segre-
vanjem grelnega elementa, oz. natakniti Sele po ohladitvi grelnega elementa,
saj bi se prekrivalo v nasprotnem primeru unicilo in naprava poSkodovala.
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REMS SSM 315 RF

Stroj se dobavi in transportira oziroma postavi tako, kot je prikazano na sliki
Fig. 4. Vpenjalne in cevne nastavke, ter delovni klju¢ se prevaZa oz. hrani v
posebnem zaboju (1). Za postavitev stroja se ojnica (10) zavrti in sname iz
bajonetnega zapaha (11). Stroj se po pre¢ni osi (po osi koles) zasuce tako, da
podvozje Strli navzgor. Rocico zapaha (12) sprostimo.

/\ POZOR

Pri tem je treba trdno drzati za ogrodje stroja! Nato stroj previdno zasu¢emo
po vzdolzni osi navzgor. Ro€ico zapaha (12) ponovno zapremo. Za transport
opravimo postopek v nasprotnem zaporedju. Stroj lahko uporabljamo tudi na
voznem ogrodju, s tem da cevno ogrodje snamemo. To opravimo tako, da
odstranimo oba nasproti leze¢a imbus vijaka (13) in sprostimo rocico zapaha
(12). Pri namestitvi stroja na delovno mizo moramo poleg cevnega ogrodja
odstraniti tudi podporno nogo (14) in vozno ogrodje (15).

Elektriéni prikljucek

Upostevajte omrezno napetost! Preverite pred priklopom stroja, ali napetost,
ki je navedena na tablici stroja 0 zmogljivosti tudi ustreza omrezni napetosti.
Na gradbiscih, v viaznem okolju, v notranjih in zunanjih prostorih ali v primerljivih
nacinih postavitve naj obratuje naprava za varjenje objemk z grelnim elementom
le z za$€itnim stikalom za okvarni tok (Fl-stikalo), ki prekine dovod energije
takoj, ko odvodni tok v tla za 200 ms prekoraci 30 mA. Naprava za socelno
varjenje z grelnim elementom (5) ima lastni prikljuéni vodnik. Zaradi tega morate
preveriti usklajenost napetosti, ki je navedena na tablici o zmogljivosti naprave
za socelno varjenje z grelnim elementom (5) in omrezno napetostjo. Uporabite
izkljuéno vtiCnice/podaljSke z brezhibnim zaS¢itnim kontaktom.

Nastavljanje grelca in elektricnega skobeljnika

Pri vseh strojih se grelec lahko sname in uporablja kot ro€ni aparat. Pri strojih
REMS SSM 160 RS in REMS SSM 160 KS je ro¢aj (16) vtaknjen v drZalo (17),
pri strojih REMS SSM 250 KS in REMS SSM 315 RF pa je dodatno zapahnjen
s posebnim vtikacem.

/\ POZOR

Ko je naprava za socelno varjenje z grelnim elementom (5) prikljucena na
vtinico, se je smete dotakniti le na ro¢aju (16) oziroma na rocaju (18).
Grelni element ter kovinski deli med grelnim elementom in ro¢ajem iz umetne
mase dosegajo delovne temperature do 300°C. Dotik teh delov povzro€i tezke
opekline.

REMS SSM 160 RS
Grelno napravo stroja za topo varjenje (5) ni treba centrirati po prevozu stroja,
saj je Ze nastavljena pri dobavi.

REMS SSM 160 KS, 250 KS in REMS SSM 315 RF

Grelec (5) je treba po opravljenem transportu stroja centrirati. Pri tem je treba
blokirni vzvod (22) sprostiti in drzalo (17) grelca (5) na pomicnih saneh (21)
potegniti nazaj do naslona. Blokirni vzvod (22) nato ponovno zategnemo.

Zasukajte napravo za socelno varjenje z grelnim elementom (5) in elektri¢ni
skobeljnik. Zasukajte napravo za socelno varjenje z grelnim elementom (5)
vselej v za$¢itnem pokrovu (sl. 1). Grelec (5) in elektricni skobeljnik (6) pote-
gnemo navzven. Preden pa grelec (5) in elektrini skobeljnik bono premaknemo,
ro¢aj (18) oz. (20) vedno nekoliko privzdignemo, sicer jih mejnik zavira.

Elektronska regulacija temperature

V DVS 2208 del 1 je predpisano, da mora temperatura grelnega elementa biti
fino nastavljiva. Za zagotovitev zahtevane konstantne temperature na grelnem
elementu, so naprave opremljene s temperaturno regulacijo (termostatom). V
DVS 2208 del 1 je predpisano, da sme temperaturna razlika z ozirom na
regulacijo znaSati < 3°C. TakSna natan¢nost z mehansko regulacijo prakticno
ni izvedljiva, ampak omogoc¢a to samo elektronska regulacija. Zato se pri
varjenju, kier je potrebno upostevati DVS 2207, ne sme uporabljati grelca z
mehansko regulacijo temperature.

Pri vseh REMS varilnih aparatih je temperatura nastavljiva. Na napisnih plo¢icah
so navedeni naslednji podatki:

npr.: REMS SSG 180 EE: nastavljiva temperatura, elektronski termostat vzdr-
Zuje nastavljeno temperaturo s toleranco +1°C.

Predgretje grelca - naprave za topo varjenje

Prikljuéna vrvica grelca se vtakne v vti€nico (23), ki je na zadniji strani ohisja
skobeljnika. Ko je priklju¢ena tudi vrvica te vti€nice na elektricno omrezje, je
stroj pripravljen, grelec pa se pri¢ne segrevati. Tedaj gori rde¢a kontrolna lu¢
omrezja (24) in zelena kontrolna lu¢ temperature (25). Aparat se segreje priblizno
v 10 minutah. Ko je nastavljena temperatura dosezena, v aparatu vgrajen
temperaturni regulator (termostat) prekine dovod elektri€ne energije. Rde¢a
kontrolna Iu¢ gori dalje. Pri elektronskem termostatu (EE) zelena Iu¢ utripa in
s tem kaze stalno vklapljanje in izklapljanje dovoda elektrike. Najhitreje po
nadaljnih 10 minutah ¢akalne dobe (DVS 2207 del 1) se lahko priéne postopek
varjenja.

Izbira varilne temperature

Temperatura grelca je nastavljena na srednjo varilno temperaturo za PE-HD
cevi (210°C). To temperaturo je mozno korigirati (odvisno od materiala in
debeline stene). V zvezi s tem, je potrebno upostevati informacije proizvajalca
cevi in profilov. Fig. 5 prikazuje vrednostno krivuljo grelne temperature v odvi-
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3.5.

snosti od debeline stene. Temeljno pravilo velja, da je za tanjSe stene potrebno
upoStevati zgornje temperature in pri debelejSih stenah spodnje temperature
(DVS 2207 €len 1). Poleg tega so lahko potrebne korekcije temperature zaradi
okoljskih vplivov (poletje/zima/veter/viaga). To se na primer opravi s hitro reagirno
merilno napravo temperature za povrSinska merjenja z nalezno povrsino ca.
10 mm Po potrebi se lahko temperatura korigira z zasukom temperaturnega
nastavnega vijaka (26). Ce se prestavi temperatura, je treba upostevati, da se
grelni element sme uporabljati najhitreje 10 min po dosegu predvidene tempe-
rature.

Obratovanje

Kakovost zvarov je odvisna od kvalifikacije varilcev, primernosti uporabljenih
strojev in priprav ter upoStevanja smernic za varjenje. Zvar se lahko preveri s
postopki brez porusitve in/ali s porusitvijo. Opravila varjenja morate nadzorovati.
Pogodbena partnerja se morata dogovoriti o vrsti in obsegu nadzora. Priporo-
¢amo, da se podatki o postopku dokumentirajo v protokolih o varjenju ali na
podatkovnih nosilcih. VV okviru sluzbe kakovosti priporo¢éamo, da pred pri¢etkom
opravil in med opravili varjenja pod danimi delovnimi pogoji izdelate preizkusne
zvare in jih preverite. Vsak varilec mora biti izSolan in imeti veljavno dokazilo
o kvalifikaciji. Predvideno obmocje uporabe je lahko dologeno z vrsto kvalifi-
kacije.

Opis postopka

Pri postopku socelnega varjenja z grelnim elementom se spojne povrSine
varilnih delov prilagodijo na grelnem elementu pod pritiskom, nato pa se z
zmanj$anim pritiskom segrejejo na varilno temperaturo in po odstranitvi ogre-
valnega elementa se sestavijo pod pritiskom (sl. 6) in na ta nacin zvarijo.

Priprava pred varjenjem

V primeru, da se delo opravlja na prostem, se je potrebno zavarovati pred
Skodljivim vplivom okolja. Ob slabem vremenu ali pri moénem soncu, je potrebno
varilno mesto zakriti. V nasprotnem primeru je treba varilne ¢ase spremeniti.
Izogibati se je treba tudi prepihu, ki bi varilno mesto nekontrolirano ohlajal.
Cevi, ki niso popolnoma okrogle, je potrebno pred varjenjem s pomocjo fena
pazljivo poravnati. Priporogljivo je variti samo cevi, ki so iz enakih materialov
in imajo enako debelin stene. Cevi se logijo z rezalnikom za cevi REMS RAS
(pribor, glejte 1.2.) ali s strojem za rezanje cevi REMS Cento/REMS DueCento.

Vpenjanje cevi

V skladu s premerom cevi se morajo 4 vpenjalni vstavki (27) v vpenjaine priprave
(19) vpeti tako, da je kolenasta stran vpenjalnih vstavkov obrnjena k zvaru.
Nastavke namestimo tako, da je kolenasta stran obrnjena proti sredini. S
pomocjo priloZzenega klju¢a se nastavke pritrdi z imbus vijaki (28). Na isti nacin
se pritrdi tudi 2 cevna nastavka (29) na cevni podpornik (30). Cevi oziroma
dele cevnih napeljav se pred vpetiem v vpenjalno pripravo poravna. V naspro-
tnem primeru je treba dolge cevi podpreti s pomo¢jo REMS Herkules 3B
(pribor, glejte 1.2.). Za name3¢anje krajSih kosov cevi je treba cevni podpornik
(30) premakaniti oz. zasukati za 180°. Pri tem ro€aj blokirnega vijaka (31) spro-
stimo in premaknemo cevni podpornik tako, da privzdignemo potezni gumb
(32) in zavrtimo podpornik okoli osi blokirnega vijaka (31). Da bi konce cevi
lahko skobiljali naj bodo robovi 10 do 20 mm preko vpenjalnih nastavkov, medtem
ko je vpenjalna priprava na sredini.

Cevi oz. obdelovance je treba poravnati tako, da stojijo varilne ploskve nasproti
v planparalelnem poloZaju, to pomeni, da se ostenje cevi v variinem obmogju
ujema. V nasprotnem primeru je treba cevi naravnati in pri tem tudi vrteti (Ce
cevi niso pravilno okrogle). Ce popravki kljub veckratnim poizkusom ne uspejo,
je potrebno justirati vpenjalno pripravo. To izvedemo tako, da popustimo
vpenjalne vijake (33) obeh vpenjalnih priprav in vpnemo v obe pripravi eno cev.
V kolikor cev ne lezi na cevnih nastavkih, vpenjalni pripravi s stranskim udar-
janjem centriramo. Nato se morajo vpenjalni vijaki (33) pri $e vedno vpeti cevi
ponovno zategniti.

Vpenijalni pripravi morata konce cevi krepko stisniti. VV nasprotnem primeru je
treba vpenjalno matico (34) pod vpenjalnim ekscentrom (35) toliko Casa sukati,
dokler se vpenjalna ro€ica (36) ne zapira trdo (z naporom).

Skobljanje cevi

Pred varjenjem je treba konce cevi, ki jih bomo zvarili, ravno poskobljati. Elek-
triéni skobeljnik (6) premaknemo v delovno obmecje in ga s pritiskom tipke na
ro¢aju (20) vklopimo. Medtem ko skobeljnik deluje, s pritisno rocico (7) pritiskamo
cevi proti ploS¢i skobeljnika. Skobljamo tako dolgo, dokler se na obeh straneh
tvori neprekinjen odrezek. Nato pri vrte€em se skobeljniku pritisno ro€ico (7)
pocgasi popus¢amo in sicer zato, da na konceh cevi ne ostane igla. Po odmiku
skobeljnika preizkusimo planparalelnost obdelanih koncev cevi tako, da jih
primaknemo skupaj. Sirina $pranje prileganja obeh koncev cevi ne sme prese-
gati vrednosti, ki je podana na skici (Fig. 7). Zasek na zunanji strani cevi sme
zna$Sati najve¢ 10 % debeline stene. Obdelane povrsine se pred varjenjem ne
smejo ve€ dotikati.

V primeru, da cevi (ali drugega obdelovanca) na eni strani ne bomo ve¢ oz.
sploh ne bomo skobljali, na drugi strani pa je skobljanje $e potrebno, se naslon
na spodniji strani ohisja skobeljnika pomakne na stran.

Postopek varjenja

Pri varjenju z grelcem-napravo za topo varjenje se varilne povrSine s pomocjo
grelca segrejejo do varilne temperature in nato po odstranitvi grelca pod priti-
skom zavarijo. Pred vsakim varjenjem je potrebno temperaturo v delovnem
obmodcju grelca preveriti. V nasprotnem primeru je potrebno temeraturo nasta-
viti tako, kot je opisano v 2.6. Prav tako morate pred vsakim varjenjem oCistiti
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grelni element z nevlaknastim papirjem ali krpo in tehniénim alkoholom. Na
povrSini grelca ne sme biti ostankov plastike. Pri tem je treba paziti, da povrsino
grelca z uporabo orodja ne poskodujemo.

Postopek je prikazan na skici Fig. 8.

OBVESTILO

Uporaba spiritusa za ¢is¢enje grelnega elementa lahko zaradi vsebnosti vode
povzro€i zmanjSanje kakovosti zvara.

3.5.1. Prilagajanje
Pri prilagajanju so varilne povrsine pritisnjene na grelec toliko ¢asa, dokler na
nastane obodna nabreklina. Pri tem naj bi znasal tlak za npr. PE 0,15 N/mm?

obodu enakomerna dvojna nabreklina. Ta nam da tudi prvo orientacijo o enako-
mernosti zvara. Dimenzija nabrekline K (Fig. 15) mora biti vedno vec¢ja od 0.
To pomeni, da mora nabreklina se€i vedno preko obsega cevi.

3.5.5. Sprostitev cevi iz vpenjalne priprave

Po konéanem ohlajanju sprostimo blokirni gumb (39) s katerim smo zadrZevali
pritisno ro¢ico. S tem varilni pritisk poc¢asi sprostimo ne da bi po$kodovali zvar.
Nato odpremo vpenjalni rocica (36) in vzamemo zvarjene cevi iz stroja. Zvar
naj se ohladi po€asi in brez mocenja z vodo ali ohlajanja z mrzlim zrakom.
Podatke o obremerljivosti dobite pri proizvajalcih cevi in fazonskih kosov
(fitingov).

(DVS 2207 &. 1). 4. Servisiranje
Z ozirom na razliéne premere cevi, od katerih je odvisna stopnja pritiska, in /A POZOR
razllcng det?ellpe sten cevi, j? po?r'ebno prltlsno s!lo |zvracunat|, da bi dosegli Naprave za sogelno varjenje z grelnim elementom (5) se dotaknite le na
tIa_k pn_Iag_aJar_ua 0’1? N/mm.. Pritisna sila F se lzracuna kot prodgktlt_lakla} rocaju (16) oz. na rocaju (18)! Grelni element ter kovinski deli med grelnim
prilagajanja p in povrsine ceviA (F =p-A). To pomeni, da moramo cevi pritisniti elementom in ro¢ajem dosegajo delovne temperature do 300°C. Dotik teh delov
skupaj s toliko vecjo silo, kot so vecje tudi povrsine. Tako naj bi bila npr. pri cevi povzrodi tezke opekline
@ 110 mm, SDR 33 (s=3,4 mm) povrSina 1140 mm? in s tem pritisna sila '
F=0,15 N/mm?- 1140 mm2=170 N. Na vsakem stroju je tabela (37) iz katere 4.1. Vzdrzevanje
je razvidno kaksne cevi in s kaksno silo jih je mo¢ variti na doti€nem stroju.
Skice Fig. 10 do 13. prikazujejo te tabele za stroje REMS SSM160 RS, REMS - . . . L
SSM 160 KS, REMS SSM 250 KS in REMS SSM 315 RF. Iz ustrezne tabele Pred opravili vzdrzevanja potegnite omrezni vtic!
(Fig. 9 in 16) se odCita vrednost potrebne sile stiskanja in jo uporabiti z rocko Ce je stroj izpostavljen moénemu onesnaZenju, morate precnike, na katerih se
za obracanje (7). Ce se lezece povrSine obremenijo z rocko za obracanje (7), premikajo gibljive sani oz. naprava za so¢elno varjenje z grelnim elementom
se lahko doseZena sila stiskanja od€ita na kazalu (38). (5) in elektricni skobeljnik (6), od ¢asa do ¢asa odistiti in namastiti.
Pred varjenjem se mora preveriti ¢e vepnjalne naprave dovolj ¢vrsto zategujejo Antiadhezivno prevleko naprave za so¢elno varjenje z grelnim elementom (5)
komade cevi da bi se lahko ostvarilo minimalno potrebno silo stiskanja. Zaradi morate pred vsakim varjenjem odistiti z nevlaknastim papirjem ali krpo in
tega je treba konce cevi v hladnom stanju zdruZiti, en konec do drugega, in z tehni¢nim alkoholom. Ostanke umetne mase, ki ostanejo na grelnem elementu,
rotko za obra¢anije (7) testno uporabiti najmanjSo potrebno silo stiskanja. Ce morate takoj odstraniti z neviaknastim papirjem ali krpo in tehni¢nim alkoholom.
vpenjalne naprave ne drzijo cevne konce dovolj ¢évrsto, po tem se morajo Pri tem morate obvezno paziti na to, da ne bi poSkodovali antiadhezivne previeke
vstaviti matice za vpenjanje (poglej 3.4.). grelnega elementa zaradi uporabe orodja. Uporaba spiritusa za €iSCenje grel-
Prilagajanje je koncano, ko po celotnem obodu nastane nabreklina, in sicer v nega elementa lahko zaradi vsebnosti vode povzrodi zmanj$anje kakovosti
tisti najman;jsi visini, ki je podana v Fig. 14, stolpec 2. zvara.
. Cistite komponente iz umetne mase (na primer ohi§je) izkljuéno z REMS CleanM
3.5.2. Segrevanje . o o (8t. izdelka 140119) ali z blagim milom in viazno krpo. Ne uporabljate Gistil za
Prie segrevanju pritisk zmanjsamo skoraj do nicle. Cas segrevanja je podan v gospodinjstvo. Te vsebujejo raznotere kemikalije, ki bi lahko poskodovale dele
tabeli Fig. 14, s_tolpec 3. Pri tem prehaja toplota v varilne povrSine cevi in jih iz umetne mase. Za &ié¢enje delov iz umetne mase v nobenem primeru ne
segreva do varilne temperature. uporabljajte bencina, terpentinskega olja, razredgila ali podobnih izdelkov.
3.5.3. Preurejanje Pazite na to, da ne bodo tekocine v nobenem primeru prodrle v notranjost
Po kon&anem segrevanju razmaknemo varilne povrsine cevi in pazljivo odma- elektriénih naprav stroja.
knemo grelec brez dotikanja varilnih povrsin. Varilne povrsine nato hitro . . .
primaknemo skupaj v neposredno blizino. Cas prestavitve ne sme prekoragiti ~ 4-2- InSpekcija/popravila
Casov, ki so navedeni na sl. 14, stolpec 4, saj bi se sicer spojne povrSine
nedopustno ohladile. Pred opravili remonta in popravil potegnite omrezni vtié! Ta opravila sme
3.5.4. Spajanje in varjenje izvajati le kvalificirano strokovno osebje.
Varilne povrsine zelo pocasi staknemo. Vrilni tlak (pritisk) naj (po DVS 2207 Gonilo elektricnega skobeljnika tece s trajno namastitvijo in ga zaradi tega ni
¢len 1) enakomerno naras¢a do 0,15 N/mm?2. Med ohlajanjem je potrebno ta potrebno mazati. Motor elektriénega skobeljnika ima ogljikove $¢etke. Ogljikove
pritisk obdrzati (Fig. 14, stolpec 5). Med ohlajanjem pritisno ro€ico zadrzimo z Scetke so obrabljive in se morajo ob¢asno kontrolirati oz. obnoviti. Uporabite
blokirnim gumbom (39). Naras¢ajoco pritisno silo razberemo iz tabele Fig. 9 in le originalne ogljikove S¢etke podjetia REMS.
16 tako, kot je opisano pod 3.5.1. Po kon¢anem varjenju mora biti po celem
5. Ravnanje ob motnjah
5.1. Motnja: Naprava za socelno varjenje z grelnim elementom (5) ne ogreva.
Vzrok: Pomoc:

e V/ti¢ naprave za socelno varjenje z grelnim elementom ni vtaknjen v vti¢nico.

e Okvara prikljuénega kabla.
e Vticnica (23) je okvarjena.
e Naprava je okvarjena.

e Vticnica je okvarjena.

o Vtaknite vti€ v vtiénico (23) oz. prikljuéni vodnik v vti€nico, ki ustreza omrezni
napetosti, ki je navedena na tablici o zmogljivosti in zas¢itnemu razredu, ter je
zaScitena preko zascitne priprave za okvarni tok 30 mA (Fl-stikalo).

e Poskrbite za to, da se bo priklju¢ni kabel zamenjal s strani kvalificiranih
strokovnjakov ali v poobla¢enem servisu REMS.

e Poskrbite za to, da se bo vtinica (23) zamenjala s strani kvalificiranih
strokovnjakov ali v poobla¢enem servisu REMS.

e Poskrbite za pregled/popravilo naprave s strani poobla¢ene servisne
delavnice REMS.

e Poskrbite za to, da se bo vti€nica zamenjala s strani kvalificiranih
strokovnjakov ali v poobla¢enem servisu REMS.

5.2. Motnja: Ostanki umetne mase ostanejo prilepliene na napravi za socelno varjenje z grelnim elementom (5).
Pomoc:

o QOcistite grelni element, glejte 4.1.

e Poskodovano napravo za socelno varjenje z grelnim elementom (5)
nadomestite z novo.

e Upostevajte informacije proizvajalca za cevi oz. fazonske kose. Nastavite
temperaturo na nastavljalnem vijaku za temperaturo (26), (glejte 2.6.).

Vzrok:

o Grelni element je umazan.
e Antiadhezivna previeka je poskodovana.

e Napacno nastavljena varilna temperatura.

5.3. Motnja: Elektricni skobeljnik (6) ne zazene.
Vzrok:
o Elektricni skobeljnik ni v delovnem poloZaju.

e Okvara prikljuénega kabla.

Pomoc¢:

o Elektricni skobeljnik do konca zasukajte navznoter, tako da se bo konéno
stikalo pritisnilo s prec¢nikom.

e Poskrbite za to, da se bo prikljuéni kabel zamenjal s strani kvalificiranih
strokovnjakov ali v pooblad¢enem servisu REMS.
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e Obrabljene ogljikove $¢etke. e Poskrbite za to, da se bodo ogljikove S¢etke zamenjale s strani kvalificiranih
strokovnjakov ali v poobla¢enem servisu REMS.
e Naprava je okvarjena. e Poskrbite za pregled/popravilo naprave s strani poobla¢ene servisne
delavnice REMS.
5.4. Motnja: Elektricni skobeljnik (6) obstane ali pa necista povrsina pri skobljanju.
Vzrok: Pomoc:
e Premocan pritisk v smeri naprej. e ZmanjSajte potisni pritisk.
o Noz skobeljnika (St. izdelka 254103) je top. e Zamenjajte noz skobeljnika.
o Klinasti jermen elektriénega skobeljnika podrsuje. e Poskrbite za to, da se bo klinasti jermen elektricnega skobeljnika zamenjal
s strani kvalificiranih strokovnjakov ali v pooblas¢enem servisu REMS.
5.5. Motnja: Vpete cevi niso v liniji.
Vzrok: Pomo¢:
e Medsebojno justiranje vpenjalnih priprav (19) se je premaknilo. Justrajte vpenjalne priprave (glejte 3.2.).
5.6. Motnja: Naveden Cas predgredja se ne more drzati, da bi se stopila cev oz. fazonski kos oz. slednji se stopijo prehitro.
Vzrok: Pomoc:
o Napacno nastavljena varilna temperatura. e Upostevajte informacije proizvajalca za cevi oz. fazonske kose. Nastavite
temperaturo na nastavljalnem vijaku za temperaturo (26), (glejte 2.6.).
o Neugodni okoljski vplivi (poletje/zima/veter/vlaga). o Pri takSnih vremenskih pogojih morate zvare prekriti ali uporabiti Sotor za
varjenje. Po potrebi se lahko temperatura grelnega elementa (5) korigira
z zasukom temperaturnega nastavnega vijaka (26) (glejte 2.6.).
o Naprava za so€elno varjenje z grelnim elementom je okvarjena. o Poskrbite za pregled/popravilo naprave s strani pooblad¢ene servisne
delavnice REMS.
6. Odstranjevanje odpadkov
Naprave za soelno varjenje z grelnim elementom po koncu uporabe ne smete
odstraniti med hi§ne odpadke. Obvezno jo morate ustrezno odstraniti med
odpadke v skladu z veljavno zakonodajo.
7. Garancija proizjalca
Ce je PTFE-zas¢ita grelca poSkodovana zaradi nestrokovne uporabe, se
garancija ne prizna.
Garancijska doba znaSa 12 mesecev po izroitvi novega proizvoda prvemu
uporabniku. Cas izro€itve je potrebno dokazati z vro€itvijo originalne nakupne
dokumentacije po posti, ki mora vsebovati podatke o datumu nakupa in oznako
proizvoda. Vse v garancijski dobi ugotovljene okvare, ki so nastale zaradi
dokazanih napak pri proizvodnii ali napak materiala, se odpravijo brezplaéno.
Garancijska doba se z odstranitvijo napak ne podalj$a in ne obnovi. Iz garan-
cije so izkljuéene Skode zaradi obicajne obrabe, nestrokovnega ravnanja ali
zlorabe, neupoStevanja navodil za uporabo, neprimernih obratnih sredstey,
prekomerne preobremenitve, nenamenske uporabe, lastnih ali tujih posegov
in zaradi drugih razlogov, za katera REMS ni odgovoren.
Garancijske storitve se lahko opravijo samo v poobla$¢eni pogodbeni servisni
delavnici REMS. Reklamacije se priznajo samo v primeru, da se proizvod
dostavi poobla$éeni pogodbeni servisni delavnici REMS brez predhodno
opravljenih posegov in v nerazstavljenem stanju. Zamenjani proizvodi in njihovi
deli ostanejo v lasti podjetja REMS.
Prevozne stroSke za prevoz tja in nazaj nosi uporabnik.
Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihovo zagotavljanje pravic pri napakah
do prodajalca, s to garancijo ostanejo nedotaknjene. Garancija proizvajalca
velja samo za nove proizvode, ki se so se kupili v Evropski uniji, na Norveskem
ali v Svici in se tam tudi uporabljajo.
Za to garancijo velja nemsko pravo z izklju¢itvijo Dunajske konvencije o medna-
rodni prodaji blaga (CISG).
8. Seznami nadomestnih delov

Za sezname nadomestnih delov glejte na www.rems.de pod Downloads —
Parts lists.

P.S.: Razli¢ne oblike in izrazi v teh navodilih so povzeti po DVS 2207 in 2208
(DVS: nemska zveza za varilno tehniko, Diisseldorf).
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deu EG-Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter ,Technische Daten” beschriebene Produkt mit den unten aufgefiihrten Normen gemaR den Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EG, 2004/108/EG und 2006/95/EG Uibereinstimmt.

eng EC Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that the product described under , Technical Data“ is in conformity with the standards below mentioned following the provisions of
Directives 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

fra Déclaration de conformité CE

Nous déclarons, de notre seule responsabilité, que le produit décrit au chapitre « Caractéristiques techniques » est conforme aux normes citées ci-dessous, conformément
aux dispositions des directives 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

ita Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto descritto in “Dati tecnici” € conforme alle norme indicate secondo le disposizioni delle direttive 2006/42/
EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

spa Declaracion de conformidad CE

Declaramos bajo responsabilidad unica, que el producto descrito en el apartado “Datos técnicos” satisface las normas abajo mencionadas conforme a las disposiciones
de las directivas 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

nld EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het onder ‘Technische gegevens’ beschreven product in overeenstemming is met onderstaande normen volgens de bepa-
lingen van de richtlijnen 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

swe EG-férsakran om 6verensstimmelse

Vi forklarar pa eget ansvar att produkten som beskrivs under “Tekniska data” 6verensstdmmer med nedanstaende standarder i enlighet med bestdmmelserna i direktiv
2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

nno EF-samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget eneansvar at det produktet som er beskrevet under , Tekniske data*“ er i samsvar med de nedenfor oppfarte standardene i henhold til bestemmelsene
i direktivene 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

dan EF-overensstemmelsesattest

Vi erkleerer pa eget ansvar, at det under “Tekniske data” beskrevne produkt opfylder de nedenfor angivne standarder iht. bestemmelserne fra direktiverne 2006/42/EC,
2004/108/EC, 2006/95/EC.

fin EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme yksin vastuullisina, ettd kohdassa “Tekniset tiedot” kuvattu tuote on alla mainituissa direktiiveissa 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC maaréttyjen stan-
dardien vaatimusten mukainen.

por Declaragao de Conformidade CE

Declaramos sobre a nossa Unica responsabilidade que o produto descrito em “Dados técnicos” corresponde com as normas designadas em baixo de acordo com as
disposigdes da Directiva 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

pol Deklaracja zgodnosci WE

Niniejszym o$wiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, iz produkt opisany w rozdziale ,Dane techniczne® odpowiada wymienionym nizej normom zgodnie z postanowieniami
dyrektyw 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

ces EU-prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti, Ze v bodé ,Technické udaje” popsany vyrobek odpovida nize uvedenym normam dle ustanoveni smérnic 2006/42/EC, 2004/108/
EC, 2006/95/EC.

slk EU prehlésenie o zhode

2004/108/EC, 2006/95/EC.

hun EU-megfelelosségi nyilatkozat

Kizarélagos feleldsséggel kijelentjiik, hogy a , Tehnikai adatok” pontban emlitett termék megfelel, ahogy azt a rendelkezések is eldirjak a kovetkezd szabvanyoknak 2006/42/
EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

hrvisrp lIzjava o sukladnosti EZ

Pod punom odgovorno$¢u izjavljujemo da proizvod opisan u poglavlju “Tehni¢ki podaci” odgovara dolje navedenim normama sukladno direktivama 2006/42/EC, 2004/108/
EC, 2006/95/EC.

slv Izjava o skladnosti ES

Izjavljamo pod izkljuéno odgovornostjo, da je izdelek, ki je opisan v poglavju “Tehniéni podatki”, skladen s spodaj navedenimi standardi v skladu z dolo€ili direktiv 2006/42/
EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

ron Declaratie de conformitate CE

Declaram pe proprie raspundere, ca produsul descris la “Date tehnice” corespunde standardelor de mai jos, in conformitate cu prevederile Directivelor europene 2006/42/
EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

rus CoBmecTtumocTb no EG

Mol 3asBMSieM NoA eANHONUYHY0 OTBETCTBEHHOCTb, YTO OMUCAHHOE B pa3aene ,TeXHNYECKe AaHHbIe" n3enue COOTBETCTBYET NPUBEAEHHBIM HUXE CTaHAapTam COrnacHo
nonoxeHusim Oupektus 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

ell AfAwon cuppépewang EK

Al TG Trapolong Kai pe TARPN €uBUvn SnAwvoupe 6T To TTPOIdV TTou TTEpIypageTal oTa “TeXVIKE XapakTnPIOTIKG” OUPQWVE U Ta KaTwOI TTPdTUTIA, GUPPWVA PE TOUG
kavoviopoug Twv Odnyiwv 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

tur AB Uygunluk Beyani

“Teknik Veriler” basligi altinda tarif edilen riiniin 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC sayili direktif hikiimleri uyarinca asagida yer alan normlara uygun oldugunu,
sorumlulugu tarafimiza ait olmak tizere beyan ederiz.

bul Heknapauus 3a cboTBeTcTBME HAa EO

CbC cnegHoTo Aeknapupame nog coOGCTBEHA OTTOBOPHOCT, Ye OMUCAHUST B ,TEXHUYECKM XapakTepuCTUKK” NPOAYKTU CbOTBETCTBA Ha MOCOYEHWUTE MO-A0IY CTaH4apTy
cbrmacHo pasnopenbute Ha aupektusute 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC.

lit EB atitikties deklaracija

Mes atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje ,Techniniai duomenys* apraSytas gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus pagal 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC
direktyvy nuostatas.

lav ES atbilstibas deklaracija

Ar visu atbildibu apliecinam, ka “Tehniskajos datos” aprakstitais produkts atbilst noraditajam normam atbilstosi direktivu 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC prasibam.
est EU vastavusdeklaratsioon

Kinnitame ainuvastutajana, et ,tehniliste andmete* all kirjeldatud toode on kooskélas allpool toodud normidega vastavalt direktiivide 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/
EC sétetele.

EN ISO 12100-1:2010, EN 60204-1:2007.
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